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存放套筒扳手

不使用时，请如图所示存放套筒扳手以防
丢失。

1

图片21
►     1. 套筒扳手

操作

警告： 在切割操作期间积聚的碎屑和
粉尘可能会妨碍前部护手罩向前或向后的
顺畅移动。如果前部护手罩的移位显得较
紧，请咨询授权服务中心。

小心： 当电机处于运行中时，使身体
各部位与链锯保持一定距离。

小心： 当电机运转时，请用双手紧握
链锯。

小心： 操作时手不要伸得太长。操作
时请双脚站稳，始终保持平衡。

小心： 进行切割操作期间，请勿用手
盖住通风口。否则可能会导致过热、起火
和电气危险。

注意： 进行多次切割时，应在切割之间
关闭链锯。

注意： 请持续关注正确的链条张紧度，
并经常重新拧紧。

注： 链锯上的负载超出允许程度时，链锯
会出现停转。在这种情况下，可通过立即
将链锯从材料或物体上移开以解除负载，
从而在仍扣住开关扳机的同时恢复锯链
移动。

润滑

小心： 请勿在油箱为空的情况下操作
链锯。请在油箱变空之前适时加油。

小心： 防止油与皮肤和眼睛接触。与
眼睛接触可能导致发炎。万一与眼睛接
触，请立即用清水冲洗受影响的眼睛，然
后迅速就医。

小心： 切勿使用废油。废油含有致癌
物质。废油中的污染物会造成油泵、导板
和锯链加速磨损。废油对环境有害。

注意： 首次使用链锯时，最多可能需要
两分钟左右才能使锯链油在链锯装置上产
生润滑效果。请在无负载下使链锯保持运
行直至锯链油产生润滑效果为止。

注意： 第一次注入链条油时或在油箱完
全变空后重新加油时，请加油至加注口颈
的底缘。否则，供油系统可能会受损。

注意： 请使用Makita（牧田）链锯专用
油或同等的市售链条油。

注意： 切勿使用含有灰尘和颗粒的润滑
油或挥发性油脂。

注意： 当修剪树枝时，请使用植物类油
脂。使用矿物油可能会损伤树木。

注意： 开始切割前，确保附带的油箱盖
已拧紧到位。

当工具运行时，会自动润滑链条。通过油量
检查窗定期检查油箱中的剩余油量。
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图片22
►     1. 油箱盖 2. 油量检查窗

注油时，请执行以下步骤：

1. 彻底清洁油箱盖周围区域，防止污垢进
入油箱内。

2. 将链锯侧放。
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3. 按下油箱盖上的按钮使另一侧按钮竖
起，然后旋转油箱盖将其移除。

1
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图片23
►     1. 油箱盖 2. 拧紧 3. 拧松

4. 向油箱中注油。适当的油量为260 
cm3。

5. 将油箱盖拧紧至原位。

6. 小心擦拭洒出的链条油。

注： 若难以移除油箱盖，请将套筒扳手的
尖端插入油箱盖的插槽内，然后逆时针转
动以将油箱盖移除。
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图片24
►     1. 插槽 2. 套筒扳手

加油后，使链锯与材料保持一定的距离。将
其启动并等待锯链充分润滑。

图片25

润滑后，确保锯链安装正确。如果锯链松
弛，请参阅“调节链条张紧度”并重新调节
锯链张紧度。

小心： 请小心锯链松弛。如果使用新
锯链，其可能会拉伸并变松。在这种情况
下，请正确调节锯链张紧度。

救援行动

警告： 所有专业人员应理解并遵循本
说明书中的所有说明，以避免可能面临的
危险。

警告： 确保锯链类型正确。根据要
切割的材料选择本说明书中指定的适用
锯链。

警告： 使用锯链和导板开展救援活动
时，可能会发生具有危险性的反弹。使
用限深器会增加物体被导板顶缘卡住的
危险。

警告： 涉及穿透性切割（锯尖端直接
切入木材或其他材料）的救援活动非常危
险，只能由受过专业训练的人员进行。

警告： 注意不要将电池暴露于极端温
度（达到或超过50°C (122°F)）。

警告： 使电池远离直接热源。极端温
度下存在爆炸的潜在风险。

警告： 在恶劣的救援条件下，温度和
金属粉尘可能会影响产品耐久性和可靠
性。无法保证完整性能。
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小心： 检查锯链张紧度、紧固锯链、
调节限深器、更换锯链和对工具进行任何
操作之前，请务必关闭工具电源并取出电
池组。

小心： 锯链用于短时间的救援用途。
园艺、拆毁废物或工业使用等持续使用会
导致铆钉快速磨损和链条极度拉伸。

小心： 由于前角的特殊打磨，救援
活动用的锯链不适合切割木材。切割木
材时，请使用专用于木材切割的锯链和
导板。

专用于紧急用途的锯链和导板可帮助您切割
在救援活动中遇到的各种材料。
救援活动用的锯链在整个表面焊接有碳化钨
大尖角，可在消防、救援和拆除作业中提供
稳定的性能。

应用

锯链可应用于以下材料和物体。

• 最大0.8 mm厚的钢板

• 最大1.5 mm厚的铜板

• 最大1.5 mm厚的铝板

• 铝制卷帘门

• 钢化玻璃

• 钢丝增强玻璃

• 油毡

• 沥青屋面瓦/沥青瓦

• 木结构件

• 隔热材料

• ALC（蒸压轻质加气混凝土）

切割目标物体

切割目标物体时，请如图所示同时紧握后把
手和前把手。

图片26

图片27

带限深器切割目标物体

警告： 安装了限深器时，请勿使用导
板尖端进行切割。

小心： 请注意，在导板上安装限深器
时，工具会略微顶部偏重。

如果操作人员不知道薄型材料下面或后面是
什么，限深器可在切割时防止过度切入。
开始操作前，将限深器安装至所需切割深度
相对应的深度控制孔中。

图片28
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安装限深器

小心： 在工具上组装导板、锯链和限深
器之前，请务必关闭工具电源并取出电池组。

小心： 请勿直接用手触碰导板、锯链
和限深器。处理切割设备时，请务必佩戴
手套。

注意： 按本说明书所述牢固安装限
深器。

1. 根据您的操作需要，将带定位轴的未染
色圆盘插入七个深度控制孔的其中一个。

2

1

图片29
►     1. 深度控制孔 2. 定位轴

注： 安装圆盘，直至定位轴穿过深度控制
孔，到达导板的另一侧。

2. 将带中心孔的染色圆盘安装到定位轴。
将圆盘紧紧推到一起，使圆盘固定到位。

1

图片30
►     1. 中心孔

注意： 开始切割操作前，请确保圆盘牢
固固定，并且圆盘和导板之间无间隙。

2

1

图片31
►     1. 圆盘 2. 导板

拆卸限深器

1. 一只手握住带定位轴的未染色圆盘，另
一只手拆卸带中心孔的染色圆盘。

2. 通过松开滚珠定位联轴器将染色圆盘从
定位轴拉开。

1

2

4

3

图片32
►     1. 未染色圆盘 2. 染色圆盘 3. 定位轴 

4. 中心孔

注意： 请务必先拆卸染色圆盘，因为这
样可防止相应部分（未染色圆盘）掉落或
丢失。
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3. 通过松开定位器将未染色圆盘从导板上
拆下。

注： 不使用时，请将圆盘安装到存储
孔中。

1

图片33
►     1. 存储孔

树木切割作业

警告： 确保锯链类型正确。根据要
切割的材料选择本说明书中指定的适用
锯链。

小心： 首次使用链锯的用户务必先在
锯木架或支架上进行必要的锯木练习。

小心： 切锯预切割木材时，请使用安
全支撑（锯木架或送料架）。请勿用脚稳
固工件，也不要允许任何他人握持或稳固
工件。

小心： 牢牢固定工件，防止其转动。

小心： 将导板的上侧用于切割时，请
小心，因为如果锯链卡住，链锯可能会被
推向您的方向。

注意： 切勿投掷或跌落工具。

注意： 请勿遮盖工具的通风口。

打开电源前，使齿形缓冲器的底线与待锯树
枝接触。否则可能会导致导板摇摆，从而使
操作人员受伤。仅靠链锯自重向下移动即可
切锯树木。

图片34

如果单次行程无法直接切穿树木： 
对把手轻微施压并继续切锯，然后将链锯略
微抽回；再略向下按压齿形缓冲器，最后通
过抬起后把手完成切割。

图片35

为树木除枝

小心： 仅有受过培训的人员方可进行
修剪作业。 因存在反弹的可能，极具危
险性。
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除枝是指从伐倒的树上去除树枝。除枝时，
留下较大的下方树枝以支撑原木离开地面。
如图所示，一次切除小树枝。张紧状态下的
树枝应从下往上切割，以免缠住链锯。

1

图片36
►     1. 切割树枝

原木横切/造材

横切/造材是将原木切割为一定长度。请确
保立足稳固，体重均匀分配在两只脚上，这
非常重要。在可能的情况下，应用树枝、原
木或楔子抬起并支撑原木。按照简单的指示
即可轻松切割。

如图所示，原木在其整个长度都受到支撑
时，从顶部（上锯）切割。

图片37

如图所示，原木一端受到支撑时，从下侧（
下锯）切割1/3直径。然后通过上锯与第一
次切割相接来完成切割。

1

2

图片38
►     1. 第一次切割 2. 第二次切割

如图所示，原木两端受到支撑时，从顶部（
上锯）切割1/3直径。然后通过下锯下方2/3
与第一次切割相接来完成切割。

1

2
图片39
►     1. 第一次切割 2. 第二次切割

如图所示，在斜坡上横切/造材时，请始终
站在原木的向上侧。“切断”时，为保持完
全控制，在即将结束切割时释放切割压力，
但不要松开对链锯把手的抓握。请勿使链条
接触地面。完成切割后，在移动链锯前，请
等待锯链停止。从一棵树移动到另一棵树之
前，务必停止电机。

图片40
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顺纹切割

小心： 仅接受过培训的人员可进行顺
纹切割。有反弹的可能，存在人身伤害的
风险。

以尽可能浅的角度执行顺纹切割。

图片41

搬运工具

搬运工具前，务必使用链条闸并从工具中取
下电池组。然后安装导板护盖。并用电池盖
盖住电池组。

1

2

图片42
►     1. 导板护盖 2. 电池盖

保养

小心： 检查或保养工具之前，请务必
关闭工具电源并取出电池组。

小心： 进行任何检查和保养操作时，
请务必佩戴手套。

注意： 切勿使用汽油、苯、稀释剂、酒
精或类似物品清洁工具。否则可能会导致
工具变色、变形或出现裂缝。

为了保证产品的安全与可靠性，维修、任何
其他的维修保养或调节需由Makita（牧田）
授权的或工厂维修服务中心完成。务必使用
Makita（牧田）的替换部件。

更换

选购附件

救援活动用锯链

注： 如果切割性能下降，请更换救援活动
用锯链。救援活动用锯链无法打磨。

在以下情况下，请更换新的救援活动用
锯链：

— 碳化钨尖角损坏。

— 切割时需要很大的力。

— 导板在材料中容易跑到一侧。（因锯链
锋利度不均匀所致）

救援活动用链轮头

注意： 请定期检查铆钉磨损情况。

注意： 更换链轮头后，请务必将导板轨
道沿直线对齐，以确保链条顺畅动作。

检查是否有链轮齿磨损和表面粗糙等任何磨
损的迹象。链轮头磨损时要及时更换。

1. 将钉在导板内的3个铆钉头钻掉。

13 2

1
图片43
►     1. 铆钉 2. 导板 3. 链轮头
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2. 使用打孔工具将铆钉的剩余部分敲出。

1
图片44
►     1. 铆钉

注： 使用足够狭小的打孔工具，以免导板
上的铆钉孔损坏。

3. 从导板上取下链轮头。

1 2

图片45
►     1. 链轮头 2. 导板

4. 清除导板链轮区域周围的污垢和碎片。

5. 将新的链轮头安装至导板，对齐接合面
上的孔以便插入新铆钉。

6. 将3个铆钉插入导板上的孔内。

13 2

图片46
►     1. 铆钉 2. 导板 3. 链轮头

注： 选购链轮头随附4个铆钉。其中一个
为备用铆钉。

7. 在平坦的金属表面上将导板翻转，然后
用锤子敲击铆钉头使其更为扁平。

1

2

3

1
图片47
►     1. 铆钉 2. 导板 3. 平坦的金属表面

注意： 请小心地仅捶打铆钉头。请勿敲
击导板主体。否则可能会导致导板受损或
变形。

打磨链条

选购附件

注： 仅打磨用于树木切割作业的锯链。救
援活动用锯链无法打磨。
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出现以下情况时，需要打磨链条：

• 切割潮湿木材会产生粉状锯屑；

• 即便施加较大的力，链条也难以穿透
木材；

• 切割边有可见损伤；

• 链锯在木材中左右摆动。（这种状况是
由于链条打磨不均匀或仅有一侧受损
所致）

经常打磨链条，但每次仅可磨去一小部分材
料。通常，用锉刀打磨2至3下就可以了。如
果链条已经多次打磨，请将其送至授权的专
业维修中心进行打磨。

打磨标准：

警告： 切割边和深度规之间的距离过
大会增大反弹的风险。

22
1 1

3 1
图片48
►     1. 锯片长度 2. 切割边和深度规之间的距

离 3. 最小锯片长度（3 mm）

— 所有锯片长度必须相等。锯片长度不等
会使链条无法平顺运转，可能会导致链
条断裂。

— 当锯片长度为3 mm或以下时，请勿再
打磨锯链。必须更换新的锯链。

— 碎片厚度取决于深度规（圆头）和切割
边的距离。

— 以下切割边和深度规之间的距离可以获
得最佳切割效果。

• 链条刀片95TXL：0.64 mm
• 链条刀片22BPX：0.64 mm

30

30

7070

图片49

— 所有锯片的打磨角度必须同为30°。锯
片角度不同会导致链条运转不平稳、不
均匀，加速磨损并使链条断裂。

— 使用合适的圆锉刀以保证正确的锯齿打
磨角度。

• 链条刀片95TXL：70°

• 链条刀片22BPX：70°

锉刀和锉刀导板

— 使用专用圆锉刀（选购附件）打磨链
条。不宜使用普通圆锉刀。

— 各锯链使用的圆锉刀的直径如下：

• 链条刀片95TXL：4.8 mm
• 链条刀片22BPX：4.8 mm

— 锉刀应仅向前单向打磨锯片。向后抽回
时勿使锉刀接触锯片。

— 首先打磨最短的锯片。然后最短锯片的
长度就是锯链上所有其它锯片的标准
长度。

— 按如图所示操作锉刀。

80

1

2

图片50
►     1. 锉刀 2. 锯链
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— 如果使用锉刀夹（选购附件），则可以
更容易地操作锉刀。锉刀夹上标刻有
30°的正确打磨角标记（将此标记与锯
链平行对齐），可限制打磨深度（锉刀
直径的4/5）。

30
1/5

1

图片51
►     1. 锉刀夹

— 完成链条打磨后，使用链条量规工具（
选购附件）检查深度规的高度。

图片52

— 使用专用平锉刀（选购附件）清除所有
突出部分（无论多细小）。

— 再次锉圆深度规前部。

清洁导板

选购附件

碎屑、锯屑和废油会积聚在导板部件内。它
们可能会堵塞链条油孔和导板槽，妨碍油流
入锯链。每次打磨或更换锯链时，请清除碎
屑、锯屑和废油。

充分保养链条油孔，以免堵塞。请务必确保
油孔开放。

1

1
图片53
►     1. 链条油孔

用尖头手工工具或类似物品清洁导板槽，使
其到达槽底部并清除碎片。干净的导板导轨
可使油轻松地沿导板向下移动。

图片54
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请仔细检查链轮头的轮是否顺畅移动。如果
不顺畅，请清除妨碍链轮头的轮轻松移动的
锯屑和废料。

1

图片55
►     1. 链轮头轮齿

清洁链轮护罩

碎屑和锯屑会积聚在链轮护罩内部。从工具
上拆下链轮护罩和锯链，然后清除碎屑和
锯屑。

图片56

清洁排油孔

作业期间，细小的锯屑或颗粒可能会堆积在
排油孔中。这些锯屑或颗粒可能会妨碍排油
并造成整个链条不能充分润滑。当导板上部
出现较差的供油情况时，按照以下方式清洁
排油孔。

1. 从工具上拆下链轮护罩和链条。

2. 使用一字头螺丝起子或类似工具清除细
小锯屑或颗粒。

1

2

图片57
►     1. 一字头螺丝起子 2. 排油孔

3. 将电池组插入工具。扣动开关扳机通过
排出链条油以清除堆积在排油孔上的锯屑和
颗粒。

4. 从工具上拆下电池组。重新将链轮护罩
和链条安装至工具。

清洁通风口

保持通风口清洁，因其可使空气流通顺畅，
并提高工具性能。
当防尘罩开始被碎屑和粉尘堵塞时，请将防
尘罩从吸气孔上取下，并清除粉尘。

1. 抬起防尘罩的后端。

2. 将防尘罩从工具孔中滑出。

1 2

图片58
►     1. 防尘罩 2. 吸气孔
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3. 清除防尘罩上的灰尘。

图片59

完成清洁后，请将防尘罩放回工具。

4. 将防尘罩前端的2个爪钩插入孔槽内。

5. 将防尘罩放回原位。

1

图片60
►     1. 爪钩

更换链轮

小心： 破损的链轮会损坏新链条。如
果链轮损坏，请将其更换。

在装配新的链条前，请检查链轮状况。

1

2

图片61
►     1. 链轮 2. 磨损部分

更换链轮时，务必装配新的锁紧环。

2

1

图片62
►     1. 锁紧环 2. 链轮

注意： 确保如图所示安装链轮。

更换挡链块

定期检查挡链块是否完好无损且未松动。如
果挡链块磨损或损坏，请将其交由您所在地
区的授权维修服务中心进行更换。

存放本工具

1. 存放前，请对工具进行清洁。拆下链轮
护罩后，清除工具上所有碎屑和锯屑。

2. 完成工具清洁后，在无负载条件下运行
工具以润滑链条和导板。

3. 使用导板护盖盖上导板。

4. 清空油箱。
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定期保养指南

为确保较长的使用寿命，防止设备损坏，确保安全功能发挥全部作用，应定期做以下保养。
只有定期进行正确的保养，牧田才会受理客户的保修申请。错误地进行上述保养工作会导致
事故！链锯用户不得进行使用说明书上未说明的保养工作。所有此类工作必须由授权的维修
中心进行。

检查项目／操作时间 操作前 每天 每周 每3个月 每年 存放前

链锯 检查。 - - - - -

清洁。 - - - - -

交由授权
的维修中
心检查。

- - - -

锯链 检查。 - - - - -

根据需要
打磨。

- - - - -

导板 检查。 - - - -

从链锯上
拆下。

- - - - -

链条闸 检查
功能。

- - - - -

定期交由
授权的维
修中心
检查。

- - - - -

链条润滑 检查供油
速率。

- - - - -

开关扳机 检查。 - - - - -

锁定杆 检查。 - - - - -

油箱盖 检查张
紧度。

- - - - -

链条
支持器

检查。 - - - - -

螺丝
和螺母

检查。 - - - - -

防尘罩 清洁。 - - - - -
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故障排除

请求维修前，请首先自行检查。如果您发现本手册中未作说明的问题，请勿拆解工具。而请
联络Makita（牧田）授权维修服务中心，务必使用Makita（牧田）的替换部件进行修复。

故障状态 原因 措施

链锯无法启动。 未安装电池组。 安装已充电的电池组。

电池故障（电压过低）。 请重新给电池组充电。如果
重新充电仍无效，则更换电
池组。

主电源开关关闭。 如果持续约5分钟无操作，链
锯会自动关闭。请再次打开
主电源开关。

电机由于保护系统运行而停止
运作约5分钟时，链锯会自动关
闭。请在工具上采取纠正措施，
然后再次打开主电源开关。

如果在控制器发生故障时扣
动开关扳机，链锯会自动关
闭。交由您所在地区的授权
服务中心进行维修。

锯链不转。 链条闸处于激活状态。 释放链条闸。

使用不久后电机停止运
转，并且电池指示灯呈红色
点亮。

电池充电量低。 请重新给电池组充电。如果
重新充电仍无效，则更换电
池组。

链条无油。 油箱无油。 向油箱注油。

导油槽变脏。 清洁导油槽。

供油不良。 使用油调节螺丝调节供油量。

链锯未达到最大转速。 电池组安装不当。 按本说明书所述安装电池组。

电池电力下降。 请重新给电池组充电。如果重新
充电仍无效，则更换电池组。

驱动系统未正常工作。 交由您所在地区的授权服务
中心进行维修。

链条闸指示灯呈红色闪烁。 链条闸处于激活状态。 释放链条闸。

警示灯呈红色闪烁。 在不可操作的条件下扣动了
开关扳机。

松开开关扳机。请关闭主电
源开关后再次打开。然后重
新开启工具。

电池指示灯呈红色闪烁。 电池充电量变低。 请重新给电池组充电或更换
为充满电的电池组。

链条闸激活时，链条仍未停止：
立即停止工具！

制动带磨损。 交由您所在地区的授权服务
中心进行维修。

异常振动：
立即停止工具！

导板或锯链松动。 调节导板和锯链的张紧度。

工具出现故障。 交由您所在地区的授权服务
中心进行维修。

无法安装锯链。 锯链和链轮的组合不正确。 请参阅规格部分使用正确的
锯链和链轮组合。
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选购附件

小心： 这些附件或装置专用于本说明
书所列的Makita（牧田）工具。如使用其
他厂牌附件或装置，可能导致人身伤害。
仅可将附件或装置用于规定目的。

如您需要了解更多关于这些选购附件的信
息，请咨询当地的Makita（牧田）维修服务
中心。

• 锯链

• 导板

• 导板护盖

• 限深器

• 链轮头

• 链轮

• 锉刀

• 链条油

• Makita（牧田）原装电池和充电器

警告： 使用与您所使用导板长度相对
应的导板护盖。导板护盖必须贴合并完全
覆盖链锯上的导板。

注： 本列表中的一些部件可能作为标准配
件包含于工具包装内。它们可能因销往国
家之不同而异。

中文简体
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